BOHLER W300 I DN X 38 CrMoV5-1

ISODISC/ISOBLOC (ESU) W.- Nr. 1.2343

Chemické slozeni C Si Mn Cr Mo \Y
Obsah prvki v % 0,38 1,10 0,40 5,00 1,30 0,40

Il Charakteristika

Diagram meze pevnosti pii zvySenych teplotach
Ocel pro praci za tepla s vysokou houZevnatosti a velmi dobry- zuslechténé na 1600 MPa
mi pevnostnimi vlastnostmi za tepla, umoZfiuje chlazeni zuslechténé na 1200 MPa = = = = = = -
vodou, ma obzvlast dobrou kalitelnost na vzduchu a ve vakuu.
Ocel BOHLER W300 se dodava ve formé polotovard ve dvou
zakladnich provedenich: ISODISC - vyrabéna konvenénim
metalurgickym postupem, v tomto provedeni se dodava také
ve formé brousenych polotovart, a ISOBLOC - elektrostrusko-
vé pretavovana, s vyS$Sim stupném Cistoty, zlepSenymi mecha-
nickymi vlastnostmi.
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M Pouziti

Vysocenamahané naradi pro praci za tepla, hlavné pro
zpracovani slitin lehkych kovi, napf. lisovaci tfrmeny,
lisovaci matrice, manipulatory pro vyrobu rour a tycové

Zkusebni teplota (°C)

1. mez pevnosti v tahu (MPa)
2. Rp0,2 (MPa)
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ocele, naradi pro protladovani za tepla, naradi na vyrobu Popoustéci diagram BOHLER W300
dutych téles, naradi na vyrobu Sroub(i, matic, nytd, ¢epd, kalici teplota 1020 °C
formy pro tlakové liti, pisty, éasti lisovacich zapustek, prurez zkusebniho vzorku: Ctyrhran 50 mm
zapustkové vlozky, noze nuzek pro stfihani za tepla, formy e g --"'"_i“"n.
na plasty. |
- | b .
I TEPELNE ZPRACOVANI 2
T \
Teplota tvareni 1100 - 900 °C 3 i \
Teplota zihani na mékko 750 - 800 °C 'g 1"-. N
Tvrdost po zihani na mékko max. 229 HB Al '||"
Teplota zihani na odstranéni 600 - 650 °C -
vnitfnich pnuti ll‘._
Podrobné informace o tepelném zpracovani ¥
v materidlovém listé. » Bl = ) oy i

Popoustéci teplota (°C)

M KALENi

Stupnovity ohfev na austenitiza¢ni teplotu 1000 az1040°C
ve dvou predehfivacich stupnich, vydrz na austenitizacni
teploté po prohrati v celém priafezu 15 az 30 minut.
Ochlazovaci prostredi: olej, solna lazen (500 - 550°C),
vzduch. Dosazitelna tvrdost po kaleni: 52 - 56 HRC pfi
kaleni v oleji nebo solné lazni, 50 - 54 HRC pri kaleni
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NASTROJOVE OCELI PRO PRACI ZA TEPLA

vzduchem.

L4

I POPOUSTENI

Pomaly ohfev na popoustéci teplotu bezprostfedné po
kaleni, popoustét minimalné dvakrat a treti popousténi
na snizeni pnuti. Prvni popousténi cca. 30°C nad teplotou
maxima sekundarni tvrdosti, druhé popousténi na pracovni
tvrdost - popoustéci teplotu volit podle poZzadované
tvrdosti z popoustéciho diagramu, treti popousténi na
snizeni pnuti 30 az 50°C pod nejvyssi teplotou popousténi.
Vydrz na teploté popousténi 1 hodinu na kazdych 20 mm
tloustky, nejméné vsak 2 hodiny, ochlazovani na vzduchu.
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Il STANDARDNi ROZMEROVY SORTIMENT - provedeni ISODISC
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@ Kruhové tyce, zihané IBO ECOMAX (mm) %Y:)ra””é tyce, zihane
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I Pioché tye, 7ihang, tryskané

Tloustka Tloustka (mm)
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Il STANDARDNi ROZMEROVY SORTIMENT - provedeni ISOBLOC
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Bloky a desky, zihané ﬂ S iatoveon reamers PO
Sitka Tloustka (mm)

(mm) 1205,0/315,0(350,0 |365,0|450,0510,0

510,0 ESU X

610,0 X X

800,0 | X X

810,0 ESU

1580,0 ESU

x konven¢ni ISODISC”
ESU elektrostruskové pretaveno - IS0 BLOC"
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